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BIOCARBURANTES

La estimulacién de la eficacia energética, dando lugar al paso de combustibles menos conta-
minantes mediante la mezcla de oxigenados, interviene en la mejora de la calidad ambiental

atmosférica.

La reduccién real de las emisiones contaminantes a la atmdésfera por generadores de combus-
tidén tanto pUblicos como privados, es una necesidad prioritaria. Es urgente el cumplimiento de
las normas en vigor. Es indispensable la utilizacién de combustibles limpios que alternativamente
o anadidos en diferentes proporciones a los combustibles actuales, aumenten el rendimiento
energético, mejorando la combustién, disminuyendo los consumos y eliminando en gran medida

las emisiones contaminantes, especialmente el monéxido de carbono.

La principal fuente de generaciéon de residuos durante la vida 0til de un motor se debe a la

combustion de su carburante, siendo ésta la Unica fuente de energia dindmica del motor.

La influencia de estos residuos sobre el medio ambiente se debe tanto a la “cantidad” como a

la “toxicidad”.

Un motor de poca potencia de aproximadamente 300 Kg. de peso, con un consumo medio de 8
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litros /hora, quema a lo largo de su vida Util aproximadamente unos 16.000 litros de combusti-
ble, es decir, unas 12 Tm. (d=0,75 Kg/L.) lo que equivale a 40 veces su peso. Este combustible
quemado en condiciones adecuadas, se convierte en anhidrido carbénico y agua, generdndose

unas 37 Tm de anhidrido carbénico; es decir, mas de 120 veces su peso.

Afortunadamente, el agua es inocua y el anhidrido carbénico no es un gas téxico, siendo su Uni-
ca influencia negativa sobre el medio ambiente el efecto invernadero, del cual se le considera
responsable del 50%. Debemos saber que las fuentes artificiales que generan anhidrido car-
bénico son bdsicamente: la produccién de energia eléctrica (centrales térmicas), la calefaccién
y el transporte, con un reparto en paises subdesarrollados de aproximadamente el 33% para

cada una de ellas, variando ligeramente segun climatologias.

En cuanto al segundo aspecto, es necesario tener en cuenta la toxicidad de los gases de ex-
haustacién debido a las condiciones que se dan durante la combustiéon (temperatura, presién
estequiométrica, etc.) y a la presencia de ciertos elementos en el combustible, ademds de una

serie de productos téxicos no deseables, siendo los principales:

Monéxido de carbono.
Hidrocarburos

Particulas sélidas y humos.
Oxidos de Nitrégeno.

Anhidrido Sulfuroso.
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Plomo.

La formacién de estos compuestos dependen del combustible y del tipo de motor asi como de
las condiciones de trabajo. Desgraciadamente, de momento, su formacién es inevitable. En los
tras primeros casos, el problema estd relacionado principalmente con las formas y condiciones
de la dosificaciéon del combustible y con la arquitectura del motor. En el cuarto caso, con la in-
evitable presencia de un 79% en volumen, de nitrégeno en el aire que respira el motor y las
temperaturas que se alcanzan en la cdmara de combustion. En los dos Gltimos casos, el proble-

ma se debe a la presencia de estos elementos en el combustible.

DISMINUCION DE RESIDUOS

Actualmente las principales lineas en las que se estd trabajando, y que pueden suponer dismi-

nucién en generacién de residuos durante la vida 0til de un motor son:

- Motores diesel y de inyeccién directa.

- Grandes motores industriales con asistencia computerizada a la inyeccién.
- Motores de dos tiempos con inyeccién asistida por aire.

- Motores con componentes cerdmicos.

- Motores de mezcla pobre.
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- Sistemas “stop and go”.
- Motores diesel concepto eco-turbo.

- Motores con sistema de regulacién de gases (EGR).

Combustibles alternativos de ciclo cerrado para anhidrido carbénico:

- Biodiesel.

- Alcoholes de origen vegetal.

- Biomasas.

- Combustibles convencionales altamente hidro-oxigenados

Los combustibles convencionales altamente hidro-oxigenados son los Unicos que pueden funcio-
nar en motores convencionales ofreciendo grandes rendimientos, minimas emisiones contaminan-
tes y restando a las mecdnicas desgastes, debido a la ausencia de residuos en combustiéon, a la
vez que confieren un maximo aprovechamiento termo-dindmico, incidiendo de forma positiva y

substancial en la linea econémica de explotacion.

VENTAJAS

- 100% de origen vegetal

- Energia renovable e inagotable

- No utiliza mezclas ni aditivos

- No contiene ni genera productos orgdnicos aromdticos
- No genera residuos téxicos ni peligrosos

- La construccion de plantas de elaboraciéon de biocarburantes y su produccién contribuye a la
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creacién de puestos de trabajo estable
- Beneficios para el sector agricola
- Alternativas econémicas

- Disminuye la dependencia de los combustibles fésiles: petréleo, carbén y gas natural

APLICACIONES DE LOS BIOCARBURANTES

- Todo tipo de Gasolinas en automocién, motores de riego, etc...

- Gasoil en vehiculos ligeros, furgonetas, camiones pesados, tractores y maquinaria agricola,
motores de riego, carretillas de reparto, carretillas elevadoras, locomotoras de arrastre ferro-
viario, etc,etc...

- Gasoil-Calefaccién en calderas domésticas, individuales, comunidades de vecinos, instalacio-

nes industriales, etc...




